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Schutzansprttche ; 
. l.))Luft- und hitzedurchiassige Druckaustfleichsroatte 



v — - dadurch gekennzeichnet, dafi venigstens ein Faden- 

system des Fl&chengebildes aus Arantidgarnen besteht* 

2„) Luft- mad hitzedurchiassige Druckausgleichsmatte 
nach Anspruch 1.) dadurch gekennzeicluiet, daS 
beide Fadensysteme aus Aramidgamen bestehen. 

3.) Luft- und hitzedurchl&ssige Druckausgleichsmatte 
nach Anspruch 1.) dadurch gekennzeichnet, dafi 
ein Fadensystem des Fl&chengebildes aus Gumrnigarn 
be stent* 

4*) Luft- und hitzedurchiassige Bruckaustfleichsraatte 
nach Anspruch 1.) dadurch gekennzeichnet, daB 
in beiden Fadensystemen Game aus Ar^uniden und 
Gumml elngesetzt sind. 
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Luft- und hitzedurchjassige Druckausgleichsmatte 

Bei vieleu PreSvorgangen mufi zwischen dera eigentlichen PreB- 
werkzeug, der Presse und dem zu pressenden Verkteil ein ge- 
wisser Druckausgleich in der horizontaleu Ebene erzielt verden. 
Besonders bei der Verbindung verschiedener, aura Toil nachgie- 
biger Medien durch grofiflScbige Prefcplatten, wie sie z.B- beim 
Fournieren von Faserplatten und der Herstellung von Spanfaser- 
Erzeugnissen eingesetzt werden, ist ein solcher Druckausgleich 
von grofler Bedeutung, wenn all© Punkte der geprefiten Ebene den 
gleichen Bruck erhalten sollen. Dies© Gleichmft&igkeit des Druckes 
ist fllr die Gtite der hergestellten Erzeugnisse ausschlaggebend. 

Ein derartiger Druckausgleich vird in bef riedigender tfeise nur 
durch ein Medium erreicht, das die vorhandenen Differenzen in 
der horizontalen Pressebene ausgleicht, ohne seine Eigenschaften 
durch die bei dera Pressvorgang entstehenden Hitze~ind Druckein- 
virkungen zu verSndern. Nur so kann jeder Pressvorgang auch bei 
lfingerem Oebrauch unter gleichen Bedingungen ablaufen, Lange 
Standzelten sind aber besonders bei der heute abiichen Automa- 
tisierung derartiger Produktionsablaufe eine Vorbedingung fur 
eine reibungslose rationelle Fertigung. 

Bei diesen Einsatzbedingungen scheiden alle Bohstoffe aus, die 
unter EinfluS von Druck und Hitze plastifizier^n Oder zermurben. 
Bewfihrt haben sich nur Gumrai und Asbest, deren technologische 
Eigenschaften die gestellten Bedingungen erf till en. Der zu Matten | 
verarbeitete Gummi erfttllt zwar durch seine elastischen Eigen- 
schaften den Druckausgleich in vorztlglicher Weis;e, l&£t aber in 
der bisher eingesetzten Form als kompakte Matt- durch seine iso- 
lierende Wirkung sehr au irtinschen Ctbrig* Da de:ctirtige Pressvor- 
gangs aber meist unter Einsatz von Hitze vor sich gehen und die 
Ablaufgeschvindigkeit wesentlich von der schnellen Einwirkung 
dieser Hitze auf den Pressling abhangt, ist eine Isolierung 
zwischen Preftwerkzeug und Pressling vegen der V&rzogerung des 
Fertigungsablauf es unerwOnscht, 

Man setzt daher in solchen Fallen textile Flachengebilde aus 
Asbestgarnen ein, deren Einstellung und Binding einen ausrei-* 
chenden Wannedurchlass zulassen, Asbest ist bekanntlich ein 
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niineralisches Produkt, das als feinfaserige Ausbildung von 
Hornblende- oder Serpent in zu Garnen verspannen und in dieser 
Form zu textileri Fl&chengebilden verarbeitiit werden kann* 
Seinen mineraliscben Character, besonders eine gewisse Spr5- 
digkeit und Briichigkeit, beh2.lt er aber bei. Diese techno- 
logischen Eigenschaften fUhren einerseits zu einer verh&lt- 
nism&Big kurzen Lebensdauer der Erzeugnisse, andererseits 
sind Absplitterungen f einer Faserteilchen unvermeidlich, Diese 
gelangen in die Atemluft und konnen auf die Dauer schwere ge- 
sundheitliche Schadigungen (Staub lunge) hervorrufen* Schon 
aus diesem Grunde ist der Ein&atz von Asbest moglichst zu ver- 
meiden. 

Aufgabe der Erf indung ist es, eine Druckausgleichsmatte vor- 
zuschlagen, die ohne den Einsatz mineral! sober Faser bei 
ausreichender Hitzedurehl&ssigkeit ibre druckausgleicbenden 
Eigenschaften aucb unter der Einwirkung von Drack und W&rme 
tiber eine langere Zeit nicht verliert. 

ErfindungsgemfiB wird dieses durch den Einsatz von Garnen 
aus aromatiscben Polyamiden, den sog„ AramjLden, erreicht. 
Unter Ar ami den versteht man Polyamide, die im Gegensatz 
zu den bekannten. gradkettigen Polyamiden Perlon und Nylon 
aus ringfdrmigen aromatiscben Komponenten aufgebaut sind. 
Besonders geeignet sind z.B* Poly-meta-Phenylendlamin-iso- 
phtbalaraid (m-Pbenylendiamin) oder fiiy-para-Phenylendiamin- 
tere-pbtbalamid (p-Phenylendiarain). Der grofie Vorteil fur den 
erf indungsgem&&en Einsatzbereich liegt in der ungewShnlichen 
Temperaturbestandigkeit dieser Faser t die von minus 200° C 
bis plus 250° C reicht* In diesem Bereich ist praktiscb die 
WiderstandsfMhigkeit gegen Druck und die Dimensionsbest&ndig- 
keit gevSbrleistet, so daB in der Lange und Breite der Fl&chen- 
gebllde keine nennenswerten Xnderungen entsteheu kdnnen. 

Besonders geeignet sind Druckausgleicbsmatten ganz aus Aramid- 
garnen, d^ hierdurcb die gufcen Eigenschaften dieser syntbetiscben 
Faser, besonders aucb ibr geringes spezifiscbes Gewicht, voll 
zur Geltung kommen. Einstellung, Bindung and Garnstarke miissen 
den jeweiligen spezifischen Einsatzbedingungen angepafct werden. 
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Als Beispiele zur Erlauterung: 

1. ) Kette Garn 10/6 Hrmetr* 4 Fdn Je cm 

SchuS Garn 10/6 n 4 Fdn. Je cm 

Bindung* Leinwand 

2. ) Garn und Bindung vi<? lo) 

Kette und SchuS 6 Fdn je cm 

Bindung; Halbschllnger 

3») Einste living vie 1*) 

Kette: Jeder 3o Faden Gummigarn 
SchuS: 100 % Aramidgarn 

4.) Einstellting wie Beispiel 2.) 

Kette: abwechselnd Aramidgarn und Gummigsm 
SchuS: vie Kette 

Vm besondere Ef f ekte zu erzielen* kann es zweckmaBig sein, 
Aramidgarne zusammen mit anderen geeigneten fcubstanzen zu 
verarbeiten 0 Hierzu bietet sich besonders Gummi in multifiler 
oder mono:£iler Fadenform an, da er sich far den in Rede ste- 
henden Einsatz besondere bewahrt hat. Die Faclenfonn des Gummi 
erlaubt ira Gegensatz zur kompakten Gummimatte Bindungskonstruk~ 
tionen mit ausreichender Warmedurchiassigfceit* Besondere Bei- 
spiele erttbrigen sich nach dero bisher Dargestellten* Kan kann 
sovohl je ein Fadensystem - Kette oder SchuS - aus einem der 
genannten Garnarten bilden, man kann aber auoh zur Erzielung 
einer besonderen Formstabilit&t Kette- und SiihuB-System aus 
beiden Garnarten mlschen. 

Erkl&rung der Abblldungen: 

Abbo 1 zeigt (a) Druckholmen 

(b) Druckausgleicbsmatte 

(c) Presswerkzeug 

(d) Pressling 

(e) Pressentisch. 

Abb. 2 zeigt die Matte aus Aramidfasern 
"A" = Aramidgarn 

Abb* 3 zeigt die Matte aus Aramid- u* Gummigiirn 

»A n ** Aramidgarn 
i»G tt » Guramigarn 
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